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第一部分    总     则

一、总则

1. 邢钢转型升级搬迁改造项目公司已批准实施，为确保主体设备采购、供货、运输、安装、调试、供货期和质量，合理控制投资，经研究决定，采用公开招标。

    2.招标人将对投标申请人进行资格预审。投标申请人可对本次招标提出资格预审申请。

二、概况

3.1综合说明

3.1.1名称：邢钢转型升级搬迁改造项目

3.1.2建设单位：河北邢钢科技有限公司

3.1.3地点：威县高新技术产业开发区
3.1.4建设规模: 建成后年产铁165万吨、钢225万吨、钢材213万吨。

3.1.5投资规模：约126亿元
3.2资金来源：企业自筹
3.3发包方式：由投标申请人自行填报（招标人已委托进行施工设计）

三、主要设备招标范围及要求：

4.1设备质量要求：合格。

4.2供货期：

预计日期：2023年4月；工期420 日历天。

4.3发包范围：邢钢转型升级搬迁改造项目的主体设备采购、供货、运输、安装、调试、供货期和质量。

4.3.1主要设备：见附表：

附表：

	炼钢区域一期主要设备明细

	序号
	设备名称
	设备说明
	单位
	数量

	
	电炉配套工程
	炉壳，钢包车等设施及辅助设计
	
	

	1
	LF精炼炉
	100t,电极旋转双工位
	套
	2

	2
	RH精炼炉
	100t,三车五位，机械真空泵
	套
	1

	3
	小方坯可换断面连铸机
	R10m 7机7流160×160（预留200×200）
	套
	1

	4
	矩形坯连铸机
	R12m 6机6流280×325
	套
	1

	5
	方兼圆连铸机
	R10m 7机7流，160×160+φ210+φ280，具备可换φ250，φ310
	套
	1

	6
	电炉一次除尘系统
	急冷锅炉式
	套
	2

	7
	环境除尘系统
	废钢区域、电炉二次、精炼炉除尘、连铸机除尘、渣处理。（含主厂房各散点）
	套
	6

	8
	渣处理设备
	一次、二次渣处理
	套
	1

	9
	渣处理设备
	处理电炉渣、浇余渣、脱硫渣
	套
	1

	10
	水处理设备
	炼钢、连铸、渣处理供水及水处理
	套
	1

	11
	天车
	主厂房内、渣处理
	套
	1

	12
	电炉变压器
	电炉、LF精炼炉
	台
	4

	13
	动力变压器
	电炉、精炼炉、炼钢、水泵、渣处理、除尘
	套
	1

	14
	上料设备
	合金上料、散装料上料及料仓
	套
	1

	15
	地平车
	钢包车、过跨车、钢水车
	套
	1

	16
	烘烤器
	电炉、连铸机、修砌区
	套
	1

	17
	电、仪、自动化、智能化
	电炉、精炼炉、连铸、水处理、渣处理、除尘、上料、天车、主厂房内
	套
	1

	18
	消防
	电炉、精炼炉、连铸、水处理、渣处理、除尘、上料、主厂房内
	套
	1

	19
	介质管网
	水处理、渣处理、除尘、主厂房内
	套
	1

	20
	包类
	钢包、渣包、中间包
	套
	1

	21
	检化验
	电炉、精炼炉、连铸、水处理
	套
	1

	22
	电信设备
	电炉、精炼炉、连铸、水处理、渣处理、除尘、上料、主厂房内
	套
	1

	23
	维修设施
	电炉、连铸机、修砌区
	套
	1


	轧钢区域一期主要设备明细

	序号
	设备名称
	设备说明
	单位
	数量

	1
	炉前、后系统
	1#线、2#线、大盘卷线、开坯线（炉前台架、辊道、链提、剔钢辊道和炉后辊道、剔钢辊道、夹送辊）
	套
	4

	2
	入炉识别系统
	1#线、2#线、大盘卷线、开坯线
	套
	4

	3
	加热炉
	1#线和2#线和大盘卷线为150t/h、开坯线220t/h
	座
	4

	4
	高压水除鳞系统
	1#线、2#线、大盘卷线、开坯线
	套
	4

	5
	低速区设备
	1#线加热炉出口-预精轧出口（含活套、剪机）、2#线加热炉出口—粗轧2架、大盘卷线加热炉出口-减定径入口（含活套、水箱、剪机）
	套
	3

	6
	测径仪设备
	1#线*3台测径仪、2#线*3台测径仪、大盘卷*3台测径仪
	套
	9

	7
	电机设备
	1#线、2#线、大盘卷线
	套
	3

	8
	SM辊道及辊道风机
	1#线130m，2#线130m，含辊道风机
	套
	2

	9
	集卷系统
	1#线、2#线无极双芯棒集卷系统
	套
	2

	10
	PF线及C型钩
	1#线、2#线、大盘卷线
	套
	3

	11
	卸卷系统
	1#线、2#线、大盘卷线，每条线两套卸卷系统
	套
	6

	12
	打包机设备
	1#线*2+钢带打包机修配改、2#线2台线打包机修配改、大盘卷线*2打包机
	套
	7

	13
	称重设备
	1#线*1套称重设备、2#线*1套称重设备修配改、大盘卷*1套称重设备
	套
	3

	14
	卷取机设备
	3#剪至翻转机
	套
	1

	15
	大盘卷步进梁及风机
	步进梁、风机
	套
	1

	16
	轧辊间设备
	磨床、轧辊车床、数控线切割、轴承清洗机、铣床
	套
	1

	17
	开坯区域设备
	开坯利旧设备修配改（含推床、翻钢机、部分辊道等设备新上）
	套
	2

	18
	修磨区域设备
	8台修磨机利旧修配改、超声波探伤设备*1利旧修配改，抛丸*1、磁粉探伤*1设备
	套
	1

	19
	轧线液压系统
	1#线轧线液压系统（加热炉、粗中轧、预精轧、精轧机、减定径及吐丝机、集卷等）；2#线预精轧液压站、精轧机液压、集卷液压修配改，加热炉、粗中轧、减定径及吐丝机液压设备、精轧预精轧预应力系统；大盘卷轧线液压系统（加热炉、粗中轧、预精轧、精轧机、减定径及吐丝机、集卷等）；
	套
	3

	20
	轧线润滑系统
	1#线轧线润滑系统（粗中轧、预精轧、精轧机、减定径及吐丝机、集卷等）；2#线预精轧润滑、精轧机润滑修配改，加热炉、粗中轧、减定径及吐丝机润滑设备；大盘卷轧线液压系统（粗中轧、预精轧、精轧机、减定径及吐丝机、集卷等）；油气系统
	套
	3

	21
	天车
	原料跨、成品跨、主轧跨、备辊间
	套
	1

	22
	轧线除尘设备
	1#线、2#线、大盘卷线、开坯线
	套
	4

	23
	水处理设备
	1#线、2#线、大盘卷线、开坯线水处理系统
	套
	1

	24
	轧线电控系统（电控+传动）
	1#线、2#线、大盘卷线、开坯线（电气控制系统新上，传动系统修配改）热探、活套扫描仪
	套
	4

	25
	变压器
	1#线、2#线、大盘卷线、开坯线
	套
	4

	26
	高压柜
	1#线、2#线、大盘卷线、开坯线（利旧部分，利旧部分需要改造）
	套
	4

	27
	直流屏
	1#线、2#线、大盘卷线、开坯线
	套
	4

	28
	低压配电柜
	1#线、2#线、大盘卷线、开坯线
	套
	4

	29
	自动化系统
	1#线、2#线、大盘卷线挂牌机器人、开坯贴牌机器人
	套
	4

	30
	智能化系统
	1#线、2#线、大盘卷、开坯线能源管理系统、设备预知维修系统、加热炉智能生产系统、配电室巡检系统、MES二级控制系统
	套
	4

	31
	消防系统
	1#线、2#线、大盘卷线、开坯线
	套
	4

	32
	运输车
	过跨电动平板（原料跨、开坯成品跨、1#线、2#线、大盘卷线）、叉车等工程车辆
	套
	1


	原料、白灰区域主要设备明细

	序号
	设备名称
	设备说明
	单位
	数量

	1
	堆取料机
	堆料2300t/h，取料1000t/h（矿）取料800t/h（煤），回转半径33m
	套
	2

	2
	原料场除尘系统
	风量653000m3/h，总过滤面积13800m2
	套
	1

	3
	原料场除尘系统
	风量396400m3/h，总过滤面积8300m3
	套
	1

	4
	原料场除尘系统
	风量92400m3/h，总过滤面积1925m4
	套
	1

	5
	原料场除尘系统
	风量104000m3/h，总过滤面积2200m5
	套
	1

	6
	原料场除尘系统
	风量303300m3/h，总过滤面积6400m6
	套
	1

	7
	原料场皮带机
	DT（II）A型  B=1600mm B=1200mm B=1000mm
	套
	28

	8
	TGS石灰窑
	500t/d
	套
	2

	9
	石灰窑烟气除尘
	风量157000m3/h，总过滤面积3700m6，进气温度180~200℃
	套
	1

	10
	石灰窑烟气除尘风机
	风量132000～210000m3/h，全压4648～5164Pa，烟气温度200℃
	套
	1

	11
	石灰窑煤气加压风机
	进口流量43800~50400Nm3/h，升压50kPa
	套
	3

	12
	石灰窑罗茨风机
	进口流量354Nm3/min，升压39.2kPa
	套
	2

	13
	石灰窑罗茨风机
	进口流量438Nm3/min，升压39.2kPa
	套
	1

	14
	汽车液压卸车机
	最大卸车重量150t，翻卸周期＜5min/次，卸车倾角≥60°
	套
	6

	15
	冲车装置
	洗车台最大承重120t
	套
	1

	16
	冲车装置
	洗车台最大承重100t
	套
	2


第二部分  投标申请人资格预审须知
一、投标资格条件要求

5.合格的投标人应具有圆满履行合同的能力，具体应符合下列条件：

5.1具有独立订立合同的权力。

5.2在专业技术、设备设施、人员组织、业绩经验等方面具有设计、制造、质量控制、经营管理的相应资格和能力。

5.3具有完善的质量保证体系。

5.4本项目不接受联合体投标。

5.5资格预审文件的获取

5.5.1 凡有意参加投标资格预审者，请于2023年3月31日至2023年4月8日（法定公休日、法定节假日除外），每日8：30～11：30、14：30～17：30携带营业执照副本、资质证书副本、法定代表人证明书、法人身份证或授权委托书（一个投标人只允许受权一个代理人)、委托代理人身份证等证件原件和加盖公章的复印件1套，到邢台钢铁有限责任公司办公楼9楼东侧办公室办理登记。 
二、投标人提交的资格预审申请书中应包括下列资料：

6.参加资格预审的投标申请人所提交的资格预审申请书应包括下列资料：

6.1邢钢转型升级搬迁改造项目主体设备招标资格预审申请表；

6.2企业营业执照复印件；

6.3企业资质证书复印件；

6.4企业近五年业绩情况及相应合同复印件（特别是钢铁行业）；

6.5拟管理和执行本合同人员情况，包括施工现场或不在施工现场的管理人员、技术负责人以及项目班子成员；

6.8投标申请人认为有必要提供的其它资料；

6.9法定代表人授权书原件。

近五年同类业绩为：2018年1月至2022年12月时间范围内的业绩。

三、资格预审申请书资料的有效性

7.投标申请人资格预审申请书提供的全部资料应当准确详细，以便招标人做出正确的判断。

资格预审申请书中要求提供的资料应全面、准确，未按本须知要求在预审申请书中提供复印件的按未提供相应申请材料处理。

8.资格预审将完全依据资格预审文件对资格预审申请书中提供的资料或者应招标人要求，对所报资格预审申请书的澄清进行审查。如果没有按要求在资格预审申请书中提供具体证明材料，可能将导致资格预审不合格。

四、资格预审申请书的份数和签署

9.资格预审申请书的份数

9.1资格预审申请书1份正本，3份副本。
9.2资格预审申请书的正本和副本均需打印或使用不褪色的蓝、黑墨水笔书写，字迹应清晰易于辨认，并应在资格预审申请书封面的右上角清楚地注明“正本”或“副本”。正本和副本如有不一致之处，以正本为准。

10.资格预审申请的签署

资格预审申请书封面（或扉页）应加盖投标申请人公章并经法定代表人签字或盖章。

五、资格预审申请书的递交

11.资格预审申请书的装订、密封和标志

11.1资格预审申请书和有关资料必须装订成册，按本须知要求签署后密封；

11.2密封袋的密封处加盖密封章（单位公章），封面上应注明“河北邢钢科技有限公司邢钢转型升级搬迁改造项目主体设备招标资格预审申请书”字样。

12.资格预审申请书的递交

12.1资格预审申请书在2023年4月15日18:00以前送达，电子版发送至邮箱:13522052488@sina.cn ；

12.2送达地点：邢台钢铁有限责任公司办公楼9楼东侧办公室；

地址：河北省邢台市钢铁南路262号

联系人：刘桂云        

电  话：18803090988  0319-2044062
12.3逾期送达、未送达指定地点、未按照预审文件要求密封和标注的资格预审申请书将被拒绝并退回给投标申请人，其资格预审资格将被取消；

12.4未递交资格预审申请书的，视为放弃参与审查和投标资格；

12.5资格预审申请书不予退还，招标人及参与审查人员应对投标申请人所提交的资格预审申请书内容予以保密。

六、资格预审审查

13.审查机构

13.1资格预审的审查由招标人组建的审查机构负责，成员为7人。

13.2审查机构成员应当客观、公正地履行职责，遵守职业道德。

14.审查原则

根据国家相关法律、法规、规章和方针、政策，结合本项目的特点，遵循公平、公正、客观、准确的原则，选择具有相应资质、良好信誉和能力的投标申请人参加投标。

15.审查程序

15.1符合性审查，审查资格预审申请书的完整性；

15.2对资格预审必要合格条件进行审查；

15.3对通过必要合格条件审查的投标申请人，进行资格预审附加合格条件的审查；

15.4审查机构对投标申请人按得分进行排名；

15.5确定合格投标人；

15.6编制资格审查报告，并由审查机构所有人员会签。

七、通知与确认

16.只有资格预审合格的投标申请人才能参加本次主体设备采购的投标。

17.招标人保留的权利：

资格预审结束后，如需要，开标前招标人将会对入围的潜在投标人进行实地考察和对有关资料进行核查，一旦发现有弄虚作假现象或其他不实情况，其投标资格将被取消。

18．资格预审结果通知：

18.1招标人将在邢钢转型升级搬迁改造项目主体设备招标前向所有通过资格预审的投标申请人发出《资格预审合格通知书》。

第三部分  资格预审申请书格式
河北邢钢科技有限公司

邢钢转型升级搬迁改造项目

主体设备招标

资格预审申请文件

	申请人：
	（盖单位章）

	法定代表人：
	（签字或盖章）

	申请日期：
	       年      月      日
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一、邢钢转型升级搬迁改造项目主体设备招标资格预审申请表
二、企业营业执照复印件
三、企业资质证书复印件
（含安全生产许可证）

四、企业近五年同类业绩及相应的合同复印件

	建设单位
	项目名称及建设地点
	设备名称
	开竣工日期
	合同金额
	质量标准
	合同履约情况

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


（后附合同复印件及中标公示信息）

五、拟管理和执行本合同人员情况

拟管理和执行本合同人员情况

	姓名
	职务
	职称
	拟担任的工作
	主要经验及承担的项目

	
	
	
	
	


（按专业、管理类别和在现场的、不在现场的列明）

注：后附拟管理和执行本合同人员的职称证、岗位证书的复印件。

六、投标申请人认为有必要提供的其它资料

（包括：ISO质量管理体系认证、环境管理体系认证、职业健康安全管理体系认证以及获奖情况等）
七、法定代表人签署授权委托书原件
本授权书声明：我（姓名）系（投标人名称）的法定代表人，现授权委托（单位名称）的（姓名）为我公司代理人，以本公司的名义参加河北邢钢科技有限公司邢钢转型升级搬迁改造项目主体设备招标资格预审活动。代理人在资格预审过程中所签署的一切文件和处理与之有关的一切事务，我单位均予以承认。

代理人无转委托权，特此委托。

代理人：          性别：        年龄：     身份证号：
单位：            部门：        职务：

投标法人单位公章：

法定代表人印鉴：

               日期：_____年____ 月____ 日            
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